






战略扩张规划
2020年底斥资1.5亿元在阳江购置
新地块，建设全新生产基地，总面
积约67,000平方米，为现有厂房的
三倍。

建设进展与预期
新工厂经已建设完成，并于2026年
年中投入使用，届时将大幅提升公司
产能与综合竞争力。















全球供应链合作伙伴

 

与HH Global、GPA Global、
KNOLL等国际供应链管理企业建
立长期合作，提供高效印刷包装
解决方案。

高端酒类品牌客户

 

服务Glenfiddich、Johnnie 
Walker、Singleton、Crown 
Royal等知名威士忌品牌，打造
专属酒盒包装。

顶级美妆品牌合作

 

为MAC、LAMER、YSL、Estee 
Lauder、Tom Ford等国际一线
美妆品牌提供定制化化妆品盒设
计与生产服务。









 德国进口九色加印油印刷机
具备高精度印刷能力，支持复杂色彩叠加与特殊油层
效果，满足高端包装印刷需求。

 六色UV印刷机
适用于UV油墨印刷，可实现瞬间固化，提升印刷品
光泽度与耐磨性，适应多种承印材料。

 多色与单色印刷机系列
配备双色及单色印刷机，灵活应对不同批量、
复杂度的印刷订单，保障生产效率与成本控制。







 
ISO9001质量管理体系认证

标志着公司建立了符合国际标准的质量管理体系，确保产品
和服务质量的稳定与可靠。

 
FSC森林认证

表明公司产品所使用的木材来源于可持续管理的森林，符合
环保与社会责任要求。

 
BRC全球标准认证

彰显公司在产品安全、质量控制等方面达到国际先进水平，
增强客户信任。

 
Sedex全球性供应链社会责任全球性认证

体现公司在管理其劳工权利、健康与安全、环境和商业道德
方面的重视并实际行动。

 
EUDR欧盟反毁林法规认证

作为全球首个针对“毁林相关商品”的系统性法规，公司在
欧盟强制要求的2027年前，已经通过认证为地球出一份力






